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前　　言

　　本文件按照ＧＢ／Ｔ１．１—２０２０《标准化工作导则　第１部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

本文件是 ＧＢ／Ｔ４０７４２《产品几何技术规范（ＧＰＳ）　几何精度的检测与验证》的第４部分，

ＧＢ／Ｔ４０７４２已经发布了以下部分：

———第１部分：基本概念和测量基础　符号、术语、测量条件和程序；

———第２部分：形状、方向、位置、跳动和轮廓度特征的检测与验证；

———第３部分：功能量规与夹具　应用最大实体要求和最小实体要求时的检测与验证；

———第４部分：尺寸和几何误差评定、最小区域的判别模式；

———第５部分：几何特征检测与验证中测量不确定度的评估。

本文件由全国产品几何技术规范标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２４０）提出并归口。

本文件起草单位：许昌远东传动轴股份有限公司、郑州大学、浙江大学、中国航发西安航空发动机有

限公司、中机生产力促进中心、上海市计量测试技术研究院、中机研标准技术研究院（北京）有限公司。

本文件主要起草人：郑鹏、马喜岭、杨将新、张丽、傅云霞、朱悦、陈云升。
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